Opslaan én
bewerken

Het zit eraan te komen dat de mest-
loods zonder nabehandeling niet

langer best beschikbare techniek zal
zijn. Nageschakelde technieken ko-
men daarmee nadrukkelijk in beeld.

luimveehouders die hun afzetmarkt
P flexibel willen bedienen of de mest

willen afzetten op het moment dat
de mest op het land kan worden aange-
wend, hebben baat bij langdurige opslag.
Tot nu toe was dat meestal geen probleem.
Een goed geventileerde, afgedekte mestop-
slag voldoet en wordt beschouwd als BBT
(best beschikbare techniek) in het Besluit
huisvesting (2005) en de Oplegnotitie bij
de BREF in het kader van de IPPC (2007).

Voor mest die zo vanaf de mestband
wordt gedraaid en langer dan 14 dagen in
opslag ligt, geldt een additionele emissie.
Dat geldt niet voor nagedroogde mest met
meer dan 80 procent droge stof (ds). Is de
mest niet nagedroogd dan geldt voor lang-
durige opslag een emissie van 0,050 kg
NH, per leghen of vleeskuikenouderdier
of 0,030 kg NH, per opfokhen of vleeskui-
ken. Is de mest nagedroogd dan is deze
extra emissie niet van toepassing.

Bij de BBT-beoordeling werden destijds
de nageschakelde technieken buiten be-
schouwing gelaten, ook al was in het Besluit
huisvesting de maximale emissiewaarde be-
paald op 0,015 kg NH, voor leghennen en
0,010 kg NH, voor opfokhennen. Een mest-
loods valt onder nageschakelde techniek.
Langdurige opslag met een emissie van 50
gram per kip of 30 gram per opfokhen was
en is nog steeds toelaatbaar als de stalemis-
sie lager is dan de maximale emissiewaarde
en er intern gesaldeerd wordt.

Niet langer BBT

Maar hoe lang nog? De keus van toen lijkt
mede ingegeven door het gegeven dat er
voor de mestloods geen alternatief voorhan-
den was. En om veehouders en masse te ver-
plichten tot nadroging... dat gaat te ver. Af-
gelopen najaar is de Rav-lijst van emissiefac-
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Mestdrogihg op een droogzolder (foto) of in een droogtunnel met perfoplaten reduceert
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fijnstof. Bovendien hoeven dan minder tonnen mest te worden afgezet

toren echter uitgebreid met drie factoren
voor een afgesloten mestloods met gebruik
van luchtwassers, die in de boeken staan
voor respectievelijk 15 gram per kip of ou-
derdier en 9 gram per opfokhen of vleeskui-
ken. Als bij de evaluatie van het Besluit huis-
vesting geconcludeerd kan worden dat deze
systematiek breed inzetbaar en toepasbaar is
tegen geringe meerkosten, zal de mestloods
zonder nabehandeling niet langer BBT zijn.
Niet alleen vanwege een aanscherping
van het Besluit huisvesting of nieuwe inter-
pretatie van de IPPC-richtlijn zou de lang-
durige opslag zonder nageschakelde tech-
niek niet langer als BBT kunnen gelden,
ook vanuit de Natura-wetgeving. Los van
milieuregels worden de Natura-regels
steeds bepalender voor de ontwikkelings-
mogelijkheden. Zo hebben de Gedeputeer-
de Staten van de provincie Noord-Brabant
dit voorjaar op advies van de commissie
van deskundigen een nieuwe lijst van emis-
siefactoren vastgesteld voor bij de Verorde-
ning stikstof en Natura 2000. Deze lijst
schrijft voor additionele technieken voor

mestbewerking en -opslag bij pluimvee-
houderij een maximale emissie voor van 15
gram voor legkippen en 10 gram voor op-
fokhennen. Opslag van mest zonder mest-
bewerking is niet meer mogelijk. Dit geldt
overigens voorlopig niet voor biologische
pluimveebedrijven, omdat deze bedrijven
kleiner zijn en de investering te hoog is.

Ook fijnstofreductie

Het voordeel van een nageschakelde tech-
niek boven het gebruik van een luchtwas-
ser voor de mestloods om te voldoen aan
wet- en regelgeving ligt besloten in een
neveneffect: in veel gevallen reduceert de
nadroging ook fijnstof. Droogtunnels re-
duceren bijvoorbeeld 30 tot 55 procent
fijnstof per dier aan stalemissie. Met het
oog op de te verwachten regelgeving voor
fijnstof is dit een groot bijkomend voor-
deel. Bovendien beperkt de nadroging de
ammoniakuitstoot er hoeven er minder
tonnen mest te worden afgezet.
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Mestnadroging

Sinds de laatste wijziging van de Rav-lijst zijn nageschakelde tech-
nieken als droogtunnels en droogzolders niet langer voorbehou-
den aan legkippen en opfokhennen, maar ook toepasbaar voor
vleeskuikenouderdieren en vleeskuikens voor zover ze een voor-
liggend stalsysteem hebben met mestbanden. De additionele
emissie voor vleeskuikenouderdieren is gelijk aan die voor leghen-
nen, en die van vleeskuikens is gelijk aan die van opfokhennen.

Techniek Rav leghen*  opfokhen**
Opslag zonder nageschakelde techniek E.6.100 0,050 0,030
Droogzolder E6.1 0,015 0,010
Droogtunnel dichte banden E6.2 0,015 0,010
Droogtunnel perfobanden E641 0,002 0,001
Droogtunnel perfoplaten E642 0,002 0,001

Compostering met chemische luchtwasser  E.6.3 0,005 0,003

*en vieeskuikenouderdieren, ** en vleeskuikens

Mestopslag met luchtwasser

Een mestopslag met luchtwasser voldoet aan de maximale emis-
siewaarde voor nageschakelde techniek. In de Rav-lijst staan drie
erkende systemen: een biologische of chemische luchtwasser
met 70 procent reductie, of een chemische luchtwasser met 90
procent reductie. Voorwaarde is dat de mestopslag plaatsvindt in
een afgesloten loods die apart van de stal mechanisch geventi-
leerd wordt. Alle aangevoerde lucht is buitenlucht en wordt via
de luchtwasser gezuiverd. De ventilatiecapaciteit van de wasser
is vier keer de inhoud van de loods.

Techniek Rav leghen*  opfokhen**
Opslagloods E.6.100 0,050 0,030
Met biologische luchtwasser 70% reductie  E.6.5 0,015 0,009
Met chemische luchtwasser 70% reductie  E.6.6 0,015 0,009
Met chemische luchtwasser 90% reductie  E.6.7 0,005 0,003

*en vleeskuikenouderdieren, ** en vieeskuikens

Fijnstofreductie

Bepaalde nageschakelde technieken reduceren fijnstof. Zo redu-
ceert het gebruik van een droogtunnel met perfoplaten of een
droogzolder de stalemissie met 55 procent PM1q (fijnstofdeeltjes
met een aerodynamische diameter kleiner dan 10 micrometer).
De continue luchtstroom wordt gefilterd in de mestlaag van de
tunnel of zolder. Hoe dikker de laag, hoe hoger de reductie. Ook
€en warmtewisselaar draagt bij aan een lager fijnstofgehalte.

Techniek Rav fijnstofreductie
Droogzolder E6.1 55%
Broogtunnel dichte banden E62 30%
Droogtunnel perfobanden E641 30%
Droogtunnel perfoplaten E642 55%

' c°mposteringsunit chemische luchtwasser E.6.3 onbekend
Warmtewisselaar ventilatiestallucht E7.6 20%
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‘Mestdroging én
luchtwasser’

Al zon 20 jaar droogt
Frank Wegdam in Lochem
(Gld) de mest van zijn kip-
pen om zijn mestafzetkos-
ten te drukken en vliegen-
overlast tegen te gaan.

Hij bedacht en maakte een
variant van de Heli-mest-
droogzolder, eerst met een
luchtdoorlatende band, la-
ter met diverse soorten
luchtdoorlatend doek.

De droogresultaten
waren wel goed, maar er
waren te vaak technische
mankementen. Daarom
kocht Wegdam in 2000
een Salmet-droogtunnel
met geperforeerde mest-
banden. ,,Die installatie
kreeg door de jaren mest
van meer Kippen te ver-

«lk ben fijnstofknelgeval.
werken. De capaciteit was ~ Omdat de overheid mee-

niet meer voldoende. betaalt komt er een biolo-
Doordat deze tunnel on- gische wasser om fijnstof
voldoende spanmogelijk-  te reduceren”

heden had, waren er regel-

matig problemen. Daarom

ging ik zoeken naar een simpeler systeem, met minder
techniek” Hij kwam weer terug bij een mestdroogzol-
der. Nu met kantelbare platen waarvoor hij de geperfo-
reerde mestbanden van de mestdroogtunnel heeft ge-
bruikt. De droogzolder wordt gevuld met een karretje
dat over de zolder rijdt en de mest beurtelings links en
rechts lost. ,,Dit heeft als voordeel dat keutels heel blij-
ven en niet worden versmeerd.”

De minimumventilatielucht van al zijn bijna 100.000
kippen, maximaal 2 kuub per hen, gaat over de zolder. Zo
wordt de mest in drie dagen nagedroogd tot circa 80 pro-
cent droge stof. Onder de mestdroogzolder is opslag voor
maximaal drie maanden. De droge mest levert geld op.

Achter de droogzolder komt een biologische luchtwas-
ser. De behuizing staat er al, filters en pompen worden bin-
nenkort geplaatst. Waarom een biologische wasser? ,, An-
derhalf jaar geleden werd bekend dat we fijnstofknelgeval
zijn en dat we daarom 50 procent fijnstof moeten reduce-
ren.” Voor fijnstofknelgevallen bleek een subsidiepotje te
zijn, alleen voor nieuwe installaties. ,Omdat de overheid
de helft meebetaalt komt er nu een biologische wasser”

Met de biologische wasser is 70 tot 80 procent fijnstof-
reductie te behalen. Bovendien kan de wasser 80 tot 90
procent van de ammoniak reduceren. ,Minder ammoniak,
dus minder reuk, dus geen geuroverlast meer voor de bu-
ren. Met de wasser moet je geen kip meer kunnen ruiken?”
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